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1. Dane techniczne " Bona AB Sweden C é
www.bona.com made in Sweden
Machine type | Year-week |Motor power: |Safety
Floor sander 1,3 kW class
Bona MinlEdge P20
AMO260000.3
Machine No:  |Voliage: Rated current: Weighi:
L 230 V 60 Hz[8.0 A B kg
UE USA
Rodzaj silnika: 1-fazowy 1-fazowy
Napiecie (+/- 10%): 230V 115V
Czestotliwos¢: 50/60Hz 60 Hz
Moc silnika: 1,6 kW 1-3/4 hP
Prad znamionowy: 10A 15A
Zalecane bezpieczniki: 10A 20A
Klasa izolacji: F F
Klasa ochrony: IP54 IP54
Predkos¢ obrotow tarczy Ok. 3800 na minute przy Ok. 4400 na minute przy
szlifujacej: normalnym obciazeniu normalnym obciazeniu
Oswietlenie: 25W halogen 25W halogen
Masa catkowita: 8,5 kg 18,7 funtow
Zapylenie powietrza: <2 mglm3 powietrza <2 mglm3 powietrza
Srednica tarczy szlifujacej: 150 mm 5,9 cala
Dlugos¢ ramienia 145mm, 245mm 5,711 cala, 9,65 cala
szlifujgcego:
Licznik godzin: 99 999 godzin 99 999 godzin

Pomiar hatasu wedtug SS-EN ISO 3746:1995 & SS-EN ISO 11202:1995:

Materiat $cierny P 80

Poziom hatasu: 87,3 dB(A)

Skalkulowany efekt dzwiekowy: 96,1 dB

Pomiar wibracji wedtug SS-EN I1SO 5349-2:2001:

X Y Z

Wibracje RMS (m/s?) 0,6 0,7 0,6

Suma wektoréw wibracji (m/s?) 1,1

Wedtug uzywanych standardéw SS-EN ISO 3746:1995 wzgledne odchylenie standardowe wynosi 3 dB, okreslone w ISO 7574-1.
Wedtug Szwedzkiej Inspekcji Pracy niepewnos$¢ pomiaru przy pomiarze wibracji oszacowano na 20 — 40 %.
Czynnikiem, ktéry przyczynia sie do niepewnosci pomiaru jest przesytanie wibracji do przyspieszeniomierza.

Gratulujemy wyboru nowej szlifierki katowej Bona MiniEdge.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ cala instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy. W razie
Jjakichkolwiek niejasnosci nalezy zwrécic sie do sprzedawcy lub do firmy Bona AB.
Gratulujemy wyboru nowej szlifierki katowej Bona MiniEdge.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ cala instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy. W razie
Jjakichkolwiek niejasno$ci nalezy zwrécic sie do sprzedawcy lub do firmy Bona AB.
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2. Instrukcja dotyczaca bezpieczenstwa

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje dotyczaca bezpieczenstwa i zapoznac z nig pracownikow i
uzytkownikéw, tak aby nikomu nic sie nie stato podczas uzywania szlifierki. Nalezy zachowac te

instrukcje!

Producent nie jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia ciata lub zniszczenie urzadzenia z powodu
niewtasciwej obstugi szlifierki!

Urzadzenie jest przeznaczone tylko do szlifowania parkietéw i podtég drewnianych!

Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane tylko przez uprawniony do tego i odpowiednio przeszkolony
personel.

Napiecie: Przed uruchomieniem szlifierki nalezy upewni¢ sie, iz napiecie okreslone na tabliczce
znamionowej urzadzenia odpowiada napieciu w gniazdku sieciowym.

UWAGA! Obowigzkowo nalezy przeczytaé i zrozumie¢ instrukcje obstugi przed uzyciem urzadzenia.

@71 " 1] DANGER - NIEBEZPIECZENSTWO oznacza mozliwos¢ spowodowania powaznych

—— obrazen ciata lub $mierci personelu obstugujacego to urzadzenie w razie zignorowania
lub nie zastosowania sie do INSTRUKCJI OZNACZONYCH SYMBOLEM NIEBEZPIECZENSTWO NA
TYM URZADZENIU LUB W TEJ INSTRUKCJI OBStUGI. Nalezy przeczyta¢ catg instrukcje obstugi przed
uzyciem urzadzenia.

personelu obstugujacego to urzadzenie w razie zignorowania lub nie zastosowania sie
do instrukcji oznaczonych symbolem OSTZREZENIE na tym urzadzeniu lub w tej
instrukcji obstugi. Urzadzenie to lub inne mienie moze zostaé uszkodzone jesli
instrukcje oznaczone symbolem OSTZREZENIE zostang zignorowane.

- WARNING - OSTZREZENIE oznacza mozliwo$¢ spowodowania obrazen ciata

m Przy niekorzystnych warunkach mieszanka pytu i powietrza moze by¢ wybuchowa.
e Sz|ifowanie parkietdw moze wytworzy¢ srodowisko zagrozone wybuchem. Ponizsze

procedury bezpieczehstwa muszg zosta¢ wypetnione. Zapalniczki, lampki kontrolne i inne zrodta
zaptonu moga spowodowaé wybuch, w przypadku uzywania ich podczas szlifowania. Wszystkie zrédta

zaptonu powinny by¢ zgaszone, a jesli to mozliwe, catkowicie usuniete z miejsca pracy.

W miejscach pracy o stabej wentylacji istnieje niebezpieczenstwo wystapienia srodowiska zagrozonego
wybuchem, jezeli pewne materiaty tatwopalne tj. rozpuszczalniki, rozcienczalniki, alkohol, paliwo, niektére
srodki do polerowania, pyt drzewny i inne materiaty fatwopalne znajdg sie w powietrzu. Szlifierki
podtogowe moga spowodowaé zapalenie sie materiatow tatwopalnych i szkodliwych oparéow. W celu
okreslenia tatwopalnosci nalezy przeczyta¢ etykietke producenta na wszystkich substancjach
chemicznych, ktére maja zosta¢ uzyte. Nalezy zawsze zapewni¢ odpowiednig wentylacje w miejscu pracy.

Worki na pyt powinny by¢ oprézniane, gdy sa wypetnione w 1/3 ich pojemnosci. Po zakonczeniu pracy
nalezy oprdzni¢ worek, a zawartos¢ nalezy pozostawi¢ w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na
powietrzu, ze wzgledu na potencjalne zagrozenie pozarowe. Nigdy nie nalezy zostawia¢ worka
zawierajgcego pyt bez nadzoru. Nigdy nie nalezy opréznia¢ worka w poblizu otwartego ognia.

Szlifowanie gwozdzi podczas szlifowania moze spowodowac pojawienie sig iskier, a w rezultacie wybuch
lub pozar. Nalezy uzywac¢ mtotka w celu wbicia jakichkolwiek czesci metalowych zawsze przez
rozpoczeciem szlifowania podtogi. Zawsze nalezy trzymac¢ gasnice (klasy ABC lub wodng) w poblizu.

Uzywanie urzadzenia niekompletnego lub nie w petni zamontowanego moze spowodowacé obrazenia ciata
lub uszkodzenie mienia. Nigdy nie nalezy uzywac tego typu urzadzen przed ich petnym zamontowaniem.
Nalezy upewni¢ czy wszystkie zapiecia sg zamocowane. Nalezy wyregulowaé¢ urzadzenie zgodnie ze
specyfikacjami.
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UWAGA! Nigdy nie nalezy usuwac lub wyfacza¢ z dziatania przewodu uziemiajacego w przewodzie
zasilajacym. Nalezy skonsultowac sie z elektrykiem w sytuacji, gdy brakuje uziemienia lub, gdy
podejrzewamy niewfasciwe uziemienie obwodu.

Istnieje ryzyko porazenia pragdem w przypadku wielokrotnego przerwania obwodu lub jego przecigzenia.
Nalezy skontaktowac sie z elektrykiem posiadajacym uprawnienia, w celu skontrolowania bezpiecznikow,
wytgcznika lub zasilacza.

Operator szlifierki lub inne osoby moga doznaé¢ uszkodzenia ciata w przypadku, gdy podczas konserwagciji
urzadzenie jest podtaczone do zasilania. Zawsze nalezy wyja¢ przewdd zasilajacy szlifierke z gniazdka
zasilania.

Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata w sytuaciji, gdy szlifierka przejedzie po i uszkodzi przewdd zasilajacy.
Zawsze nalezy upewnic sie, iz przewdd zasilajacy nie dotyka bebna szlifierki. Zawsze nalezy podnosi¢
przewod zasilajacy nad szlifierkg i szlifowac¢ w kierunku przeciwnym do przewodu.

Zawsze nalezy uzywac wytacznika réoznicowo—pradowego, ktéry roztgcza obwdd w razie wystapienia
awarii ukfadu elektrycznego lub przedtuzacza.

W celu unikniecia niechcianego witaczenia szlifierki, przewéd zasilajagcy musi by¢ odtaczony,
podczas gdy urzadzenie nie jest uzywane lub podczas serwisu.

Uzywanie szlifierki z uszkodzonym przewodem zasilajgcym moze spowodowaé porazenie pragdem. Nie
nalezy ciagna¢ szlifierki za przewdd zasilajacy. Ruchome czesci szlifierki mogg spowodowac powazne
uszkodzenie ciafa i / lub szkody materialne. Nalezy trzymac rece, stopy oraz luzne fragmenty odziezy z
dala od ruchomych czesci szlifierki.

Jezeli szlifierka uzywana jest bez wszystkich oston ochronnych umieszczonych na swoim miejscu, moze
prowadzi¢ to do uszkodzenie ciata lub szkéd materialnych. Operator szlifierki lub inne osoby obecne
podczas pracy szlifierki moga dozna¢ obrazen, gdy zasilanie jest podtaczone do urzadzenia podczas
wykonywanej konserwaciji lub wymiany narzedzi i oprzyrzagdowania.

Ze wzgledu na fakt, iz pyt powstajacy podczas szlifowania (szczegdlnych rodzajow
drewna i metali) jest szkodliwy dla zdrowia, nalezy uzywa¢ maski ochronnej, minimum
klasy P2.

Istnieje mozliwos¢ uszkodzenia oczu i/ lub ciata w przypadku nie uzywania odziezy ochronnej i/ lub
sprzetu ochronnego podczas szlifowania. Nalezy zawsze uzywac¢ ochronnych okularéw, ochronne;j
odziezy, ochrony uszu i maski ochronnej, minimum klasy P2.

3

_/

Use ear Use face mask Read manual and Dangerous High Do not touch
protection safety voltage
instructions

W celu zminimalizowania zapylenia nalezy uzywaé odkurzacza Erzeznaczonego do pytu drzewnego.
Przeptyw powietrza w odkurzaczu powinien wynosi¢ min. 245m~/godz. Zalecamy uzycie systemu Bona
DCS, aby osiagna¢ najlepszy rezultat.

Pyt drzewny nalezy przechowywaé w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na powietrzu, ze
wzgledu na potencjalne zagrozenie pozarowe. Nigdy nie nalezy zostawia¢ worka zawierajgcego pyt bez
nadzoru.

Zawsze nalezy trzymac gasnice (klasy ABC lub wodng) w poblizu.
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Nalezy podja¢ wszelkie srodki, aby szlifierka nie ulegta uszkodzeniu podczas transportu.

Nalezy ostroznie postepowac z przewodami zasilajgcymi. Konieczne jest uzycie wtasciwych przewoddéw o
odpowiedniej dtugosci (patrz Wyposazenie dodatkowe). Nie nalezy przenosi¢ maszyny za kabel
zasilajagcy. Nigdy nie nalezy wyciggac¢ kabla z urzadzenia lub z gniazdka $ciennego gwattownymi i silnymi
ruchami. Nalezy zabezpieczy¢ przewody przed wysoka temperatura, olejem napedowym i ostrymi
brzegami. Nie nalezy uzywac¢ przewodéw dtuzszych niz 10 m.

W przypadku nie uzywania szlifierki usung¢ przewdd zasilajacy. Nalezy upewnic sie, iz szlifierka nie
zostanie wigczone nieumysinie. Nigdy nie nalezy przenosi¢ szlifierki podtgczonej do pradu. Wytacznik nie
moze by¢ wigczony, kiedy szlifierka podigczona jest do gniazdka. Nie mozna uzywac urzadzenia, jezeli
uchwyt startu nie dziata tak jak powinien.

Nalezy regularnie sprawdza¢ szlifierke. W razie wykrycia uszkodzonych czesci nalezy je natychmiast
wymieni¢. W razie koniecznosci nalezy skontaktowac sie z producentem, autoryzowanym sprzedawcg lub
partnerem serwisowym. Uwaga! Ze wzgledu na swojg unikatowg budowe, uzycie innych czesci
zamiennych i akcesoriow niz oryginalnych firmy ,Bona” moze spowodowac ryzyko uszkodzenia ciata i /
lub uszkodzenie szlifierki.

Szlifierka powinno by¢ zawsze czysta i w dobrym stanie. W celu bezpieczniejszego i lepszego uzycia,
urzadzenie nalezy utrzymywacé w czystosci. Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjg dotyczaca wymiany
akcesoriéw. Nalezy regularnie sprawdzac przewody zasilajace. W przypadku uszkodzenia czesci
konieczna jest ich naprawa lub wymiana.

Szlifierka powinna by¢ przechowywane w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy zamontowaé oprzyrzadowanie. Zanim rozpoczniemy szlifowanie,
nalezy upewnic sie czy tasma scierna jest poprawnie ustawiona. Uchwyt powinien by¢ utrzymany w
czystosci, wolny od smaru.

Personel bez uprawnien powinien trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby nieupowaznione nie moga
dotyka¢ szlifierki i przewodéw zasilajacych.

Szlifierka moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej przeznaczeniem. Szlifierka dziata lepiej, jezeli jest
uzywana zgodnie z i przeznaczeniem. Silnik powinien ,odpoczywaé” w okresie wzmozonego uzycia.
Pozwoli to na ostygniecie silnika i przedtuzy jego trwatosé. Nalezy uzywac bezpiecznikdw o wiasciwe;j
wartosci Amper w odniesieniu do silnika.

Nie nalezy uzywa¢ urzgdzenia do celéw innych niz szlifowanie parkietu.

Serwis i naprawy dokonywane przez nieupowazniony personel moga spowodowaé uszkodzenie lub
wypadek. Jezeli serwis i naprawy beda dokonywane przez nieupowazniony personel, gwarancja staje sie
niewazna. Serwis i konserwacja muszg by¢ wykonane przez Bona lub sprzedawcow autoryzowanych
przez Bona.

Nalezy by¢ uwaznym podczas pracy i uzywaé zdrowego rozsgdku. Nie nalezy uzywaé urzadzenia bedac

zmeczonym, pod wptywem alkoholu lub lekéw wptywajacych na ocene sytuacji i kontrole ciata. Ze
wzgledu na zagrozenie pozarem zwigzane z pytem, palenie jest zabronione podczas szlifowania.

Nalezy zawsze uzywaé¢ wytacznika
réznicowo-pradowego \
L Y

g
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3. Naprawa, Serwis, Konserwacja

Serwis

Szlifierka katowa Bona MiniEdge jest wysokiej jakosci urzadzeniem przetestowanym przed dostawa przez
autoryzowany personel w fabryce. Jednakze, czesci elektryczne i mechaniczne ulegajg zuzyciu i starzejg
sie podczas dtugotrwatego uzytkowania.

W celu utrzymania urzadzenia w bezpiecznym i funkcjonalnym stanie, nalezy dokonywac serwisu
kazdorazowo po przepracowanych 250 godzinach, minimum raz w roku. Serwis ten obejmuje kontrole
kot, przewoddw, silnika, silnika, tarczy szlifujacej i uchwytu. Serwisu dokonuje sie w autoryzowanym
punkcie serwisowym wskazanym przez Bona — Polska Sp. z o0.0.

Ze wzgledu na unikatowo$¢ urzadzenia, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci Bona, w innym
przypadku moze to ostabi¢ bezpieczehstwo uzytkowania.

Nalezy zawsze odtaczy¢ przewdd zasilajacy przed czyszczeniem urzadzenia, zmiang oprzyrzadowania,
przeprowadzeniem konserwacji lub wymiang zuzytych czesci.

W przypadku kontaktu z firmg celem zgtoszenia usterki lub zamdwienia czesci zamiennych, nalezy podac
model i numer seryjny urzadzenia.

Informacje te znajdujg sie na oznaczeniu modelu urzadzenia.

Nigdy nie nalezy czysci¢ urzadzenia uzywajac wysokocisnieniowych urzadzeh czyszczacych lub weza.

Czesci zamienne i rysunek ztozeniowy

W Internecie znajdziecie Panstwo liste czesci zamiennych i rysunki ztozeniowe dla szlifierki katowej Bona
Mini Edge i naszych innych produktow.

Adres strony: http://spareparts.bona.com/

W okresie obowigzywania gwarancji, serwis i naprawy moga by¢ przeprowadzane tylko przez
autoryzowany serwis szlifierek Bona.

Inne naprawy (po zakonczeniu okresu gwarancji) czesci mechanicznych i elektrycznych urzadzenia
powinny by¢ przeprowadzone przez autoryzowany serwis szlifierek Bona lub upowaznionego technika
Bona posiadajgcego doswiadczenie i wiedze w zakresie przepiséw bezpieczenstwa.

SERWIS | KONSERWACJA
Prace serwisowe nalezy wykonywa¢ przy wytaczonym urzadzeniu

Nalezy odiaczy¢ urzadzenie od gniazdka sieciowego. Regularnie
sprawdzac przewody i ztaczki. Nalezy zawsze wymieni¢ uszkodzony
przewod (gniazdka sieciowe, wtyczki lub ztaczki) na nowe oryginalne
przewody.
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4. Gwarancja

Urzadzenia wyprodukowane przez Bona Division Sanding (Dziat Szlifowania) oraz system Bona DSC z
akcesoriami po 1 stycznia 2008 obejmuje 24-miesieczna gwarancja fabryczna (od daty wystawienia
faktury) na wady fabryczne i materiatowe.

Bona Division Sanding (Dziat Szlifowania) zobowigzuje si¢ do bezptatnej naprawy wad fabrycznych i
materiatowych, pod warunkiem, iz urzadzenie, z pokrytymi kosztami przesyiki, zostanie dostarczone do
firmy, z odpowiednim formularzem opisujgcym wade.

Gwarancja fabryczna obejmuje tylko nowe urzadzenia.
Firma nie podejmuje sie innej formy rekompensaty lub odpowiedzialnos$ci za szkody.

Uszkodzenia podczas transportu lub koszty transportu nie beda rekompensowane. W razie
uszkodzenia podczas transportu, odbiorca powinien skontaktowac sie z wtasciwg firma transportowa,
celem uzyskania rekompensaty.

Gwarancja NIE pokrywa szkéd powstatych podczas normalnego zuzycia, stosowania niewtasciwych
czesci zamiennych, nieostroznosci, niewlasciwego uzycia, postepowania bez zgody Bona Division
Sanding (Dziat Szlifowania) lub podtaczenia maszyny do niewtasciwego pradu.

GWARANCJA NIE OBEJMUJE:

o Materiatow zuzywalnych takich jak kota, przewody elektryczne, materiaty Scierne, lampy, szczotki
weglowe, paski napedowe itp.

e Szkdd posrednich, uszkodzen i usterek powstatych na skutek uszkodzeh z zewnatrz, wypadkéw,
niewtasciwej i stabej konserwacji, przeciazenia, napraw przeprowadzonych bez wiedzy i zgody
firmy, uszkodzen z innych powodéw poza kontrolg firmy.

o Szlifierki z czesciami wyprodukowanymi przez inng firme, poza kontrolg Bona AB.

e (Czesci elektrycznych ze zmianami warto$ci napiecia poza tym, co zostato wyszczegdlnione w
instrukcji obstugi.

e Sytuacji, gdy ptatnos¢ za urzadzenie nie zostata dokonana zgodnie z warunkami umowy

W razie roszczenia z tytutu gwarancji, szlifierka lub uzgodniona cze$¢ musi zosta¢ zwrécona do firmy lub
do sprzedawcy, celem przeprowadzenia testu gwarancyjnego i potencjalnej naprawy gwarancyjnej lub
wymiany.

W okresie obowigzywania gwarancji fabrycznej, serwis i naprawy moga by¢ przeprowadzane tylko przez
autoryzowany serwis szlifierek Bona lub przez upowazniony personel Bona Division Sanding (Dziatu
Szlifowania) w Bona AB.

5. Ogodlnie o szlifierce katowej Bona MiniEdge

Zastosowanie szlifierki

Szlifierka katowa przeznaczona jest do szlifowania krawedzi podtdég drewnianych, parkietow, a takze
podtdg korkowych. Moze by¢ ono uzywana zaréwno w przypadku, gdy podtoga jest nowo potozona i
niczym nie pokryta lub gdy jest juz uzywana i pokryta lakierem nawierzchniowym lub olejem do podtdg.

Szlifierka katowa stanowi uzupetnienie szlifierki taSmowej lub bebnowej do szlifowania krawedzi podtdg.
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Urzadzenie powstato zgodnie z najnowszymi ustaleniami dotyczgacymi ergonomii, bezpieczenstwa i
wydajnosci. Urzadzenie jest w petni sprawdzane i testowane przed opuszczeniem fabryki.

Nie nalezy szlifowac czegokolwiek utrzymujac szlifierke
katowg w pozycji przedstawionej na rysunku obok

6. MONTAZ (rys. 1)
MONTAZ NOWEJ SZLIFIERKI

pomoca tasmy mocowanej na rzep na rurze. Wiozy¢ worek na pyt razem z
rurg z powrotem do otworu w korpusie szlifierki.

Wiozy¢ rure odprowadzajaca pyt do worka na pyt. Zacisngé worek za ’

Uwaga. Podczas oprdzniania worka catkowicie usung¢ rure odprowadzajaca pyt razem z workiem,
odsuna¢ zamek btyskawiczny i oprézni¢ zawarto$c.

URUCHOMIENIE SZLIFIERKI

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy uzyskac¢ instrukcje od sprzedawcy lub firmy Bona.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ ani tarczy szlifujgcej ani krazka sciernego, kiedy urzadzenie jest podigczone do
zasilania. W celach bezpieczenstwa, przewdd przedtuzacza musi by¢ odtaczony od przewodu silnika
wtedy, gdy urzadzenie jest nieuzywane.

Nalezy zawsze odtaczy¢ szlifierke od zasilania i wyja¢ kabel z gniazdka sieciowego podczas prac
konserwacyjnych urzadzenia.

WLACZENIE SILNIKA

Instrukcja uruchomiania (rys. 2)

Podtaczy¢ przewdd urzadzenia do przewodu przedtuzacza. Podczas
uruchamiania urzadzenia nalezy je lekko przechyli¢ do tytu i unies¢ ramie
szlifujace nad podioga.

Nalezy stang¢ za maszyng i mocno uchwyci¢ obydwa uchwyty urzadzenia,
tym samym naciskajac przycisk startu znajdujgcy sie z boku urzadzenia.
Maszyna jest gotowa do prowadzenia natychmiast po wigczeniu.

Silnik posiada funkcje automatycznego rozigczenia napiecia oraz zabezpieczenie przed przecigzeniem.
Nalezy zawsze uzywac oryginalnych przewodow.

(120V 3xAWG14 Numer artykutu: ASO901527) (230V 3 x 1,5mm2 Numer artykutu: ASO908215)
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7. Instrukcja uzytkowania
Regulacja szlifierki (rys. 4-5)

Szlifierka zostata zaprojektowana do dziatania przy pochyleniu
do przodu o kat ok. 4°. Odlegtos¢ pomiedzy spodem wspornika silnika
/korpusu/,a podtogg powinna wynosi¢ ok. 58 mm.

Taka odlegto$¢ osiagna¢ mozna poprzez regulacje kot przy pomocy
srub regulujacych. Wiasciwa regulacja urzadzenia jest bardzo wazna,
gdyz tylko ok. 1/3 tarczy powinno stykac¢ sie z podtoga. Najprostszym
sposobem sprawdzenia tego jest przeprowadzenie probnego
szlifowania.

Nalezy wigczy¢ szlifierke i obnizy¢ tarcze na podtoge na krétka chwile,
bez prowadzenia urzgdzenia na boki. Szlifowany obszar powinien
wygladac jak wycinek ciasta o wielkosci 1/3 z petnym promieniem tarczy
szlifujgcej. Konieczna bedzie regulacja szlifierki pomiedzy uzyciem
bardzo gruboziarnistego i drobnoziarnistego materiatu Sciernego z
powodu réznicy wysokosci pomiedzy ziarnami. Jesli cata tarcza jest
ptaska i w catosci styka sie z podtoga, spowoduje to nadmierny opér w
silniku, pozostawi okragte slady zarysowania oraz sprawi trudnosci w
obstudze urzadzenia.

Uzywajac sruby na wsporniku uchwytu mozna wyregulowac¢ kat uchwytu,
w zaleznosci od wymaganej pozycji do obstugi urzadzenia

I
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Wymiana krazkéw sciernych

Nigdy nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia przed zamontowaniem krazka $ciernego.

Uwaga. Nalezy zawsze uzywac kragzkow sciernych wysokiej jakosci o odpowiednich wymiarach i stabilnej
tylnej stronie.

Uwaga. Regularnie sprawdzac¢ krazek scierny. Jesli krazek jest zuzyty lub zanieczyszczony lakierem lub
farba, rezultaty szlifowania pogarszajg sie, a powierzchnia drewna moze ulec zabarwieniu.

Uwaga. Uzywaé materiatu Sciernego odpowiedniego tylko do szlifowania podtég drewnianych. Przy
dostawie do urzadzenia dotgczony jest krazek scierny mocowany na rzep. W celu zmiany krazka nalezy
postepowac wedtug nastepujacych wskazéwek:

Krazek scierny mocowany na rzep (rys. 6)

Potozy¢ szlifierke delikatnie na boku tak, aby opierata sie na
lewym uchwycie i na jednym z két. Ztapa¢ za jedng krawedz i
Sciagna¢ krazek scierny mocowany na rzep z tarczy. Umiesdcic
nowy kragzek mocowany na rzep na tarczy. Upewni¢ sie, iz krgzek

10
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Scierny jest na $rodku tarczy i pokrywa catqg jej powierzchnie. Docisnaé krazek scierny tak, aby przyczepit
sie do catej

powierzchni.

Uwaga. Jezeli tarcza z mocowaniem na rzep jest zuzyta, nalezy jg zdrapac ze stalowej tarczy, wyczyscic¢
stalowg tarcze uzywajac alkoholu lub podobnej substancji. Przyczepi¢ nowa tarcze z mocowaniem na
rzep do stalowego tarczy. Sprawdzi¢ czy tarcz z mocowaniem na rzep jest odpowiednio umieszczona.
Tarcz, ktéra nie jest wycentrowana moze spowodowacé nieréwnosci szlifowania lub wibracje.

Krazek $cierny z otworem (rys. 7-8)
- g

Potozy¢ szlifierke delikatnie na boku tak, aby
opierata sie na lewym uchwycie i na jednym
z kot. Mocno przytrzymacé rekg stalowg
tarcze, odkreci¢ nakretke w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
uzywajac klucza nasadowego NV13. Zdjac
nakretke i podktadke, usuna¢ krazek Scierny.
Umiesci¢ nowy krazek scierny i przykreci¢
Srube zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, az krazek bedzie zamocowany.

Usuwanie pytu

W celu uzyskania minimalnego zapylenia nalezy zawsze uzywac¢ oryginalnych workéw na pyt Bona. Worki
powinny by¢ oprézniane, gdy sg wypemione w 1/3 ich pojemnosci.

Podczas oprézniania worka catkowicie usuna¢ rure odprowadzajaca pyt razem z workiem, odsuna¢
zamek btyskawiczny i oprozni¢ zawartosc.

Po skoniczeniu szlifowania worek musi byé oprézniony, a jego zawarto$é przechowywana na zewnatrz
budynku ze wzgledu na ryzyko wybuchu i zagrozenie pozarem.

Podpérka do szlifowania schodéw i progéw (rys. 9)

Potozy¢ urzadzenie na boku. Nacisnaé sprezyny podporki na kotach po to,
aby kota znalazly sie w dwdch otworach podpérki.

Uwaga. Kota muszg by¢ skierowane do przodu

8. SERWIS | KONSERWACJA

Prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane tylko na urzadzeniu odtagczonym od zasilania.

Nalezy sprawdzi¢ czy przewdd posiada zakres przynajmniej (120V 3xAWG14 Artykut nr: AS0901527) lub
(230V 3 x 1,5mm? Artykut nr: AS0O908215). Jezeli przewdd jest za staby moze doj$¢ do przecigzenia i
uszkodzenia silnika.

Jesli zasilanie jest za stabe moze dojs¢ do przecigzenia i uszkodzenia silnika.

Nalezy unika¢ zbyt dlugiego i bardzo silnego szlifowania, gdyz moze to doprowadzi¢ do przegrzania sie
silnika.

1
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Zanim silnik sie nie ochtodzi moze spowodowac uszkodzenie zaréwno silnika jak i innych czesci
mechanicznych tj. fozyska kulkowego, itp. Jezeli szlifierka uzywana jest do szlifowania klejgcych sie
podtdg (lakier, klej, itp.), nalezy wyczysci¢ jg wyczysScic.

Zdjac¢ pokrywe systemu odprowadzajacego pyt luzujac $ruby, tarcze szlifujaca i pokrywe paska, aby
uzyskac¢ dobry dostep. Usuna¢ zanieczyszczenia z uktadu paska napedowego. Niewykonanie tego moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia kota pasowego i pasa napedowego.

Wymiana paska napedowego (rys. 10 -14)

Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania. Poluzowaé trzy sruby, ktére mocujg pokrywe paska do ramienia
szlifujgcego. Nastepnie poluzowac¢ dwie sruby na pokrywie paska. Poluzowa¢ cztery Sruby na gérnej
powierzchni ramienia szlifujgcego. Nie usuwaé srub catkowicie, tylko poluzowac tak, aby by¢ w stanie
wycisng¢ ostone tozyska. Odwréci¢ urzadzenie ,do gory nogami”. Wyjaé i wymieni¢ pasek napedowy.

Ponowny montaz (rys. 15 -18)

Odlegtos¢ miedzy szczelinami. Zgodny ukiad otworow
15 . :

Umiesci¢ nowy pas na kole pasowym.

Skreci¢ ostone tozyska trzymajac koto pasowe w taki sposéb, iz
odlegtos¢ miedzy ostong tozyska a kotem byta najwieksza, a otwory
utozone sg zgodnie w rzedzie.

(Patrz rys. 15)

Umiesci¢ caly zespot tak jak jest w ramieniu szlifujgcym, nie przykrecac
ostony fozyska.

Ostone fozyska i talerz zamocowa¢ uzywajac klucza Textron T15.
(Patrz rys.16)

Zamontowac¢ stozkowa podkiadke i nakretke.
Po przekreceniu nakretki (przy uzyciu klucza nasadowego) w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek

zegara, ostona tozyska przekreci sie w taki sposéb, aby naciagna¢ pasek napedowy.
(Patrz rys. 17)

12
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Przykreci¢, az pasek napedowy bedzie wystarczajgco naciagniety i otwory na sruby do zamocowania
ostony umieszczone na gornej powierzchni ramienia utozg sie rowno w rzedzie.
(Patrz rys. 18)

Przykreci¢ cztery sruby do zamocowania ostony tozyska, a nastepnie przej$¢ do zamontowania pokrywy
systemu odprowadzajacego pyt i paska napedowego

Uwaga. Przed ponownym montazem sprawdzi¢ czy miejsce do zamontowania ostony tozyska jest czyste i
wolne od pytu.

Wymiana worka pochtaniajacego pyt (rys. 19)

Odtaczy¢ urzadzenie od zasilania. Poluzowaé tasme mocowang na
rzep na rurze odprowadzajacej pyt.
Wymieni¢ worek i pociagna¢ za opaske mocujgco — zaciskowag z
kazdej strony pierscienia blokujagcego na rurze. Umiesci¢ rure wraz z
workiem z powrotem w urzadzeniu.

Wymiana szczotek (rys. 20-22)

13
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Zadaniem szczotek weglowych jest doprowadzenie energii elektrycznej do wirnika poprzez obrotowy
komutator. W szlifierce znajdujq sie dwie szczotki weglowe. Nalezy regularnie sprawdzac ich stan.
Powinny by¢ wymieniane parami po ok. 100 godzinach normalnej pracy.

Uwaga. Szczotki zuzywaija sie szybciej przy wiekszym obcigzeniu.

Wymiana:

Odtaczyé urzadzenie od zasilania. Zdjaé plastikowe ostony z pokrywy szlifierki. Odkreci¢ dwie czarne
weglowe obejmy z obudowy urzadzenia. Wyciagna¢ szczotki. Sprawdzi¢ czy szczotki fatwo wysuwajg sie
ze swojego miejsca. Jesli jest to konieczne nalezy je wymienié. Przy ponownym montazu sprawdzi¢ czy
sprezyny umieszczone sg we wlasciwej pozycji.

Uwaga. Nie nalezy zbyt mocno dokreca¢ pokryw szczotek weglowych! Wigczy¢ urzadzenie w celu
sprawdzenia dziatania.

Wymiana zaréwki (rys. 23-24)

Odiaczy¢ urzadzenie od zasilania. Usung¢ srube mocujaca gumowg
uszczelke i zdja¢ szklang ostone razem z uszczelkg uzywajac srubokretu.
Po poluzowaniu czterech srub i delikatnym uniesieniu nasadki urzadzenia
wymieni¢ zaréwke. Sprawdzi¢ czy zaréwka jest zamocowana pomiedzy
sprezynami w oprawce lampy. Przymocowac¢ szklang ostone oraz gumowg
uszczelke przyciskajac gumowe haczyki Srubokretem

Uwaga. Nalezy zawsze uzywacC rekawiczek lub $ciereczki podczas
trzymania zaréwki. Nigdy nie dotykac zaréwki bezposrednio palcami.

Zamontowac postepujac w odwrotnej kolejnosci.

Wymiana wspornika kota i catlego kota (rys. 25)

W przypadku checi wymiany catego kota nalezy postepowac nastepujaco: Wiozy¢ klucz szesciokatny w
klucz w oprawce na osi kota, uzy¢ szczypcy uniwersalnych i przekrecic koto w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Catkowicie poluzowac kofo blokujace i odkreci¢ nakretke kota ze wspornika
silnika. Postepowac¢ w odwrotny sposéb montujac nowe koto.

14
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9. Postepowanie w przypadku awarii

Awaria

Nie mozna uruchomié
szlifierki:

Tarcza szlifujaca nie kreci sie:

Urzadzenie zacina sie:

Duze niebieskie iskry w silniku

Urzadzenie mocno drga:

Nierowne szlifowanie:

Lampa nie dziata:

Przyczyna

Brak napiecia

Przerwany przewod zasilajgcy

NiemoZzliwy obrét tarczy

Pas zebaty zerwany / zuzyty.
Szczotki weglowe sq zuzyte.

Wsporniki weglowe ztamane.
Szczotki weglowe zakleszczyty

sie.

Zwarcie na szczotkach
weglowych

Niewycentrowany krazek Scierny
Uszkodzony wentylator.

Jaki$ przedmiot zakleszczony w
kole pasowym.

Zle wyregulowane kofa.
Nieréwno zuzyte kofa.

Kofa zacinajg sie.

Krazek scierny jest zbyt luzno
umieszczony.

Jakis przedmiot pomiedzy
krazkiem Sciernym a talerzem.

Krazek Scierny zakleszcza sie.

Uszkodzona zaréwka
Lampa zbyt luzno zamontowana.

15

Postepowanie

Podtaczy¢ przewdd do innego
gniazdka sieciowego. Sprawdzic¢
bezpieczniki

Wymienic¢ przewdd.

Pokrecic¢ tarcza szlifujaca,
usuna¢ ewentualne blokady.

Sprawdzi¢ czy wentylator dziata
bez zaktdcen.

Wyregulowaé wentylator.
Wymienic pas zebaty.
Wymieni¢ szczotki weglowe.
Wymieni¢ szczotki weglowe.
Wyczysci¢ kanat szczotek
weglowych .

Wymieni¢ szczotki weglowe lub
twornik.

Wysrodkowac krazek scierny.
Wymieni¢ wentylator.
Wyczy$ci¢ koto pasowe.
Wyregulowaé kofa.

Wymienic kota.

Wyczysci¢ lub wymienic kota.

Przymocowa¢ lub dopasowaé
krazek.

Wyczyscié.
Wymieni¢ krazek mocowany na

rzep lub dokreci¢ srodkowg
Srube.

Wymienic zaréwke.
Przymocowac lampe w oprawce.
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10. PRZEPISY BEZPIECZENSTWA PODCZAS UZYWANIA SZLIFIERKI
KATOWEJ BONA MINIEDGE

UWAGA!

Podczas uzywania urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych przepiséw
bezpieczehnstwa w celu zredukowania ryzyka wystapienia pozaru, awarii elektrycznych lub doznania
obrazen ciata. Dlatego tez nalezy uwaznie przeczytac ponizsze instrukcje przed rozpoczeciem uzywania
urzadzenia. Nalezy zachowa¢ instrukcje!

Nalezy zawsze uzywaé¢ wylacznika réznicowo-pradowego!

1. W celu bezpiecznego uzytkowania
Nalezy utrzymywac miejsce pracy w czysto$ci, w zabrudzonym miejscu pracy wzrasta ryzyko wypadkow

2. Nalezy zwracaé¢ uwage na otoczenie
Nie mozna dopus$cic¢, aby urzadzenie zetknefo sie z wodg lub wilgocig. Nie nalezy uzywac urzgdzenia w
poblizu tatwopalnych ptynow lub gazéw.

3. Personel bez uprawnien powinien trzymac¢ sie z dala od miejsca pracy.
Osoby nieupowaznione nie mogg dotykac urzgdzenia i przewodow zasilajgcych.

4. Przechowywanie urzadzenia
Podczas gdy urzadzenie jest nieuzywane, powinno by¢ przechowywane w suchym i zamknietym
pomieszczeniu.

5. Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia

Szlifierka dziata lepiej, jezeli jest uzywana zgodnie ze swojg pojemnosciq i przeznaczeniem.

Silnik powinien ,,odpoczywacé” w okresie wzmozonego uzycia. Pozwoli to na ostygniecie silnika i
przedtuzy jego trwatos¢. Nalezy uzywacé bezpiecznikow o wlasciwej wartosci amper w odniesieniu
do silnika.

6. Nalezy uzywa¢ wiasciwego urzadzenia
Mniejsze urzgdzenia lub akcesoria nie powinny wykonywac prac przeznaczonych dla wiekszych
urzadzen. Nie nalezy uzywac urzadzenia do celdw innych niz tych, do ktorych jest przeznaczone.

7. Nalezy uzywa¢ odpowiedniej odziezy
Nie nosic¢ luznych ubran, gdyz zosta¢ wkrecone w szlifierke

8. Ostroznie postepowac z przewodami zasilajacymi

Konieczne jest uzycie wtasciwych przewoddéw o odpowiedniej dtugosci (patrz Wyposazenie dodatkowe).
Nie nalezy przenosi¢ maszyny za przewdd zasilajgcy. Nigdy nie nalezy wyciggac przewodu z urzgdzenia
lub z gniazdka sciennego gwattownymi i silnymi ruchami. Nalezy zabezpieczy¢ przewody przed wysoka
temperaturg, olejem napedowym i ostrymi przedmiotami. Nalezy trzymac przewody z dala od szlifowanej
powierzchni.

9. Odtaczy¢ szlifierke od pradu w przypadku nie uzywania jej

Nalezy upewnic sie, iz szlifierka nie zostanie wigczone nieumysinie. Nigdy nie nalezy przenosic
urzgdzenia podigczonego do pradu z reka na wigczniku. Wytgcznik nie moze byc¢ wigczony, kiedy
szlifierka podtqczana jest do gniazdka. Nie mozna uzywac urzgdzenia jezeli wytgcznik nie dziata tak jak
powinien.

10. Chroni¢ przed wystapieniem awarii elektrycznych

Nalezy zawsze uzywac wytgcznika roznicowo-prgdowego! Unikac¢ kontaktu z nieuziemionymi
przedmiotami lub powierzchniami takimi jak: przewody, rury, kuchenki elektrycznei, lodowki, itp.
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11. Usunaé narzedzia do naprawy przed wigczeniem urzadzenia
Nalezy sprawdzi¢ czy w szlifierce nie znajdujq sie jakiekolwiek narzedzia podczas wtgczania lub pracy
urzadzenia.

12. Nalezy regularnie sprawdzaé¢ urzadzenie

W razie wykrycia uszkodzonych czesci nalezy je natychmiast wymienic. W razie koniecznoSci nalezy
skontaktowac sie z producentem, autoryzowanym sprzedawcg lub partnerem serwisowym.

Uwaga! Uzycie innych czesci zamiennych i akcesoriow niz tych zalecanych moze spowodowacé
ryzyko uszkodzenia ciafa i / lub uszkodzenie urzadzenia.

13. Utrzymywagé szlifierke w dobrym stanie.

W celu bezpieczniejszego i lepszego uzycia, szlifierke nalezy utrzymywac w czystosSci. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg dotyczgcq konserwacji i wymiany akcesoriow. Nalezy regularnie
sprawdzac urzgdzenie. W przypadku uszkodzenia czesci konieczna jest ich naprawa lub wymiana.
Uchwyt powinien byc¢ utrzymany w czysto$ci, wolny od smaru.

14. Nalezy by¢ uwaznym podczas pracy

Nalezy uzywac zdrowego rozsgdku. Nie nalezy uzywac szlifierki bedgc zmeczonym, pod wptywem
alkoholu lub lekéw wptywajgcych na wzrok, ocene sytuacji i kontrole silnika. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarem zwigzane z pytem, palenie jest zabronione podczas szlifowania.

15. Oproéznianie worka po szlifowaniu

Po szlifowaniu nalezy catkowicie oprozni¢ worek do przechowywania pytu, a zawarto$¢ nalezy pozostawic
w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na powietrzu, ze wzgledu na potencjalne zagrozenie
pozarowe. Istnieje zagrozenie wybuchem przy okre$lonej koncentracji pytu.
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11. Deklaracja zgodnosci EU
Zgodna z dyrektywag 2006/42/EC, Aneks 2A

Niniejszym gwarantujemy, iz szlifierki Bona MiniEdge o ponizszych numerach:
= AMO260000.3 | AMO260003.3 | AMO260001.0 beginning from serial number 1001AMO260001
spetnia wymagania w dyrektywie Rady:

L] 2006/42/EC na urzadzenia,

= 2006/95/EEC dotyczy urzadzen elektrycznych przeznaczonych do uzytku z okreslonymi tolerancjami napiecia,
2004/108/EEC dotyczy kompatybilnosci elektromagnetycznej, z odpowiednimi poprawkami.

Nastepujace normy zostaly uzyte jako wytyczne przy projektowaniu tych urzadzen:

SS-ISO 2768-1 Ogolne tolerancje dtugosci i wymiaréw katowych

SS-ISO 1940-1 Wymogi wywazania wirnikéw w stanie spoczynku
- Okreslenie | weryfikacja tolerancji wywazania

SS-EN ISO 13920 Spawalnictwo
- Tolerancje ogdlne dotyczace spawanych konstrukcji
- Wymiary liniowe i katy — Ksztatt i potozenie

SS-EN ISO 14121-1 Bezpieczenstwo maszyn — ocean ryzyka
SS-EN ISO 12100 -1,-2 Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe zasady, zasady ogoinej budowy
SS-EN ISO 13857 Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie koriczynami

goérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

SS-1SO 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogélne

SS EN 55014 -1, -2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -- Wymagania dotyczace przyrzadéw powszechnego uzytku,
narzedzi elektrycznych i podobnych urzadzen -- Cze$¢ 1: Emisja Czg$¢ 2: Odpornosé

SS-EN 61000-3-2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 3-2: Poziomy dopuszczalne -- Poziomy
dopuszczalne emisji harmonicznych pradu (fazowy prad zasilajacy odbiornika < lub = 16 A)

SS-EN 61000-6-2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-2: Normy ogolne. Odporno$¢ w srodowiskach
przemystowych

SS-EN ISO 8062 -1,-3 Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) -- Tolerancje wymiarowe i geometryczne dla czesci

ksztattowanych -- Czgs$¢ 1: Stownictwo Cze$¢ 3: Ogolne tolerancje wymiarowe i geometryczne oraz
naddatki na obrébke skrawaniem odlewéw

SMP, The Swedish Machinery Institute Przeprowadzit certyfikacje
Fyrisborgsgatan 3 certificat numer: SEC/09/2148
SE-754 50 Uppsala

Sweden

Fjugesta, 2010-08-16 Sign:

Lasse Waineby
R&D Manager \é/ / il
Telefon nr: +46 40 387 392

(Osoba podpisana jest uprawniona do opracowywania dokumentacji technicznej)
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