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1. Dane techniczne

[ Bona AB Sweden c €
www.bona.com made in Sweden

Machine type |Year-week |Motor powsr: Insulation
Floor sander 2,0 kW F
Bena Edge
AMO23000e.3
Machine No:  |Voltage: | Rated Waight=
230 VS0 Hz| current: 135 kg
A 100A A
UE USA
Rodzaj silnika: 1-fazowy 1-fazowy
Napiecie (+/- 10%): 230V 115V
Czestotliwos¢: 50 Hz 60 Hz
Zasilanie: 2.0 kW 2,68 hP
Prad znamionowy: 10A 15A
Zalecane bezpieczniki: 10A 20A
Klasa izolacji: F F
Klasa ochrony: 1P54 1P54

Predkos¢ obrotéw tarczy
szlifujacej:

Ok. 3000 na minute przy normalnym
obcigzeniu

Ok. 3000 na minute przy normalnym
obcigzeniu

Oswietlenie:

20W halogen

20W halogen

Masa catkowita:

12,5 kg -15,5 kg

27,5 funtéw — 34 funtéw

Zapylenie powietrza:

< 1 mg/m°® powietrza

< 1 mg/m’ powietrza

Srednica tarczy:

178 mm

7 cali

Dlugos¢ ramienia
szlifujacego:

130mm, 220mm lub 330mm

5 cali, 9 cali lub 13 cali

Wysokos¢ ramienia 51mm ~2 cale
szlifujacego:
Licznik godzin: 99 999 godzin 99 999 godzin

Pomiar hatasu wedtug SS-EN I1SO 3746:1995 & SS-EN ISO 11202:1995:

Materiat scierny P 80
Poziom hatasu: 91,6 dB(A)
Skalkulowany efekt dzwigkowy: 98,2 dB
Pomiar wibracji wedlug SS-EN ISO 5349-2:2001:
X Y 4
Wibracje RMS (m/s?) 1,1 1,1 0,8
Suma wektoréw wibracji (m/s?) 1,7

Wedtug uzywanych standardéw SS-EN ISO 3746:1995 wzgledne odchylenie standardowe wynosi 3 dB, okreslone w ISO 7574-1.
Wedtug Szwedzkiej Inspekcji Pracy niepewnos$¢ pomiaru przy pomiarze wibracji oszacowano na 20 — 40 %.
Czynnikiem, ktéry przyczynia sie do niepewnos$ci pomiaru jest przesytanie wibracji do przyspieszeniomierza.

Gratulujemy wyboru nowej szlifierki katowej Bona Edge.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ cafta instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy. W razie
Jjakichkolwiek niejasno$ci nalezy zwrécic sie do sprzedawcy lub do firmy Bona AB.
Gratulujemy wyboru nowej szlifierki katowej Bona MiniEdge.

Nalezy uwaznie przeczyta¢ cafta instrukcje obstugi przed rozpoczeciem pracy. W razie
Jjakichkolwiek niejasnosci nalezy zwrécic sie do sprzedawcy lub do firmy Bona AB.
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2. Instrukcja dotyczaca bezpieczenstwa

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje dotyczaca bezpieczenstwa i zapoznac z nig pracownikow i
uzytkownikéw, tak aby nikomu nic sie nie stato podczas uzywania szlifierki. Nalezy zachowac te
instrukcje!

Producent nie jest odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia ciata lub zniszczenie urzadzenia z powodu
niewtasciwej obstugi szlifierki!

Urzadzenie jest przeznaczone tylko do szlifowania parkietow i podtég drewnianych!

Urzadzenie to moze by¢ obstugiwane tylko przez uprawniony do tego i odpowiednio przeszkolony
personel.

Napiecie: Przed uruchomieniem szlifierki nalezy upewnic sie, iz napiecie okreslone na tabliczce
znamionowej urzadzenia odpowiada napieciu w gniazdku sieciowym.

UWAGA! Obowigzkowo nalezy przeczytaé i zrozumie¢ instrukcje obstugi przed uzyciem urzadzenia.

@71 S 1] DANGER - NIEBEZPIECZENSTWO oznacza mozliwos¢ spowodowania powaznych
Bl Obrazen ciata lub $mierci personelu obstugujacego to urzadzenie w razie zignorowania
lub nie zastosowania sie do INSTRUKCJI OZNACZONYCH SYMBOLEM
NIEBEZPIECZENSTWO NA TYM URZADZENIU LUB W TEJ INSTRUKCJI OBSLUGI.
Nalezy przeczyta¢ catg instrukcje obstugi przed uzyciem urzgdzenia.

WARNING - OSTZREZENIE oznacza mozliwo$¢ spowodowania obrazen ciata

- personelu obstugujacego to urzadzenie w razie zignorowania lub nie zastosowania sie
do instrukcji oznaczonych symbolem OSTZREZENIE na tym urzadzeniu lub w tej
instrukcji obstugi. Urzadzenie to lub inne mienie moze zostaé uszkodzone jesli
instrukcje oznaczone symbolem OSTZREZENIE zostana zignorowane.

@f'_"“"m\ Przy niekorzystnych warunkach mieszanka pytu i powietrza moze by¢ wybuchowa.
el Szlifowanie parkietow moze wytworzy¢ srodowisko zagrozone wybuchem. Ponizsze
procedury bezpieczehstwa muszg zosta¢ wypetnione. Zapalniczki, lampki kontrolne i inne zrodia
zaptonu moga spowodowaé wybuch, w przypadku uzywania ich podczas szlifowania. Wszystkie zrédta

zaptonu powinny by¢ zgaszone, a jesli to mozliwe, catkowicie usuniete z miejsca pracy.

W miejscach pracy o stabej wentylacji istnieje niebezpieczenstwo wystapienia srodowiska zagrozonego
wybuchem, jezeli pewne materiaty tatwopalne tj. rozpuszczalniki, rozcienczalniki, alkohol, paliwo, niektére
srodki do polerowania, pyt drzewny i inne materiaty fatwopalne znajdg sie w powietrzu. Szlifierki
podtogowe moga spowodowaé zapalenie sie materiatow fatwopalnych i szkodliwych oparéw. W celu
okreslenia tatwopalnosci nalezy przeczytaé etykietke producenta na wszystkich substancjach
chemicznych, ktdre maja zosta¢ uzyte. Nalezy zawsze zapewni¢ odpowiednig wentylacje w miejscu pracy.
Worki na pyt powinny byé oprdzniane, gdy sa wypetnione w 1/3 ich pojemnosci. Po zakonczeniu pracy
nalezy oprézni¢ worek, a zawartos¢ nalezy pozostawi¢ w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na
powietrzu, ze wzgledu na potencjalne zagrozenie pozarowe. Nigdy nie nalezy zostawiaé worka
zawierajgcego pyt bez nadzoru. Nigdy nie nalezy opréznia¢ worka w poblizu otwartego ognia.

Szlifowanie gwozdzi podczas szlifowania moze spowodowac pojawienie sie iskier, a w rezultacie wybuch
lub pozar. Nalezy uzywa¢ mtotka w celu wbicia jakichkolwiek cze$ci metalowych zawsze przez
rozpoczeciem szlifowania podtogi. Zawsze nalezy trzymac¢ gasnice (klasy ABC lub wodng) w poblizu.
Uzywanie urzgdzenia niekompletnego lub nie w petni zamontowanego moze spowodowac obrazenia ciata
lub uszkodzenie mienia. Nigdy nie nalezy uzywac tego typu urzadzen przed ich petnym zamontowaniem.
Nalezy upewni¢ czy wszystkie zapiecia sa zamocowane. Nalezy wyregulowa¢ urzadzenie zgodnie ze
specyfikacjami.

UWAGA! Nigdy nie nalezy usuwa¢ lub wyfaczac¢ z dziatania przewodu uziemiajacego w przewodzie
zasilajacym. Nalezy skonsultowac sie z elektrykiem w sytuacji, gdy brakuje uziemienia lub, gdy
podejrzewamy niewfasciwe uziemienie obwodu.



Bona Edge Bona

Istnieje ryzyko porazenia pragdem w przypadku wielokrotnego przerwania obwodu lub jego przecigzenia.
Nalezy skontaktowac sie z elektrykiem posiadajacym uprawnienia, w celu skontrolowania bezpiecznikow,
wytacznika lub zasilacza.

Operator szlifierki lub inne osoby moga dozna¢ uszkodzenia ciata w przypadku, gdy podczas konserwaciji
urzadzenie jest podtgczone do zasilania. Zawsze nalezy wyja¢ przewdd zasilajacy szlifierke z gniazdka
zasilania.

Istnieje ryzyko uszkodzenia ciata w sytuacji, gdy szlifierka przejedzie po i uszkodzi przewdd zasilajacy.
Zawsze nalezy upewni¢ sie, iz przewod zasilajacy nie dotyka bebna szlifierki. Zawsze nalezy podnosi¢
przewdd zasilajacy nad szlifierkg i szlifowac¢ w kierunku przeciwnym do przewodu.

Zawsze nalezy uzywac wytacznika roznicowo—pradowego, ktéry roztgcza obwdd w razie wystapienia
awarii uktadu elektrycznego lub przedtuzacza.

W celu unikniecia niechcianego wiaczenia szlifierki, przewéd zasilajgcy musi by¢ odlaczony,
podczas gdy urzadzenie nie jest uzywane lub podczas serwisu.

Uzywanie szlifierki z uszkodzonym przewodem zasilajgcym moze spowodowac porazenie pragdem. Nie
nalezy ciagna¢ szlifierki za przewdd zasilajacy. Ruchome czesci szlifierki mogg spowodowac powazne
uszkodzenie ciata i / lub szkody materialne. Nalezy trzymac rece, stopy oraz luzne fragmenty odziezy z
dala od ruchomych czesci szlifierki.

Jezeli szlifierka uzywana jest bez wszystkich oston ochronnych umieszczonych na swoim miejscu, moze
prowadzi¢ to do uszkodzenie ciata lub szk6d materialnych. Operator szlifierki lub inne osoby obecne
podczas pracy szlifierki moga doznac¢ obrazen, gdy zasilanie jest podtaczone do urzadzenia podczas
wykonywanej konserwacji lub wymiany narzedzi i oprzyrzgdowania.

Ze wzgledu na fakt, iz pyt powstajacy podczas szlifowania (szczegoélnych rodzajow
drewna i metali) jest szkodliwy dla zdrowia, nalezy uzywa¢ maski ochronnej, minimum
klasy P2.

Istnieje mozliwo$¢ uszkodzenia oczu i / lub ciata w przypadku nie uzywania odziezy ochronnej i / lub
sprzetu ochronnego podczas szlifowania. Nalezy zawsze uzywac¢ ochronnych okularéw, ochronne;j
odziezy, ochrony uszu i maski ochronnej, minimum klasy P2.

—/

Use ear
protection

3

Use face mask

Read manual and
safety

Dangerous High
voltage

Do not touch

instructions

W celu zminimalizowania zapylenia nalezy uzywa¢ odkurzacza grzeznaczonego do pytu drzewnego.
Przeptyw powietrza w odkurzaczu powinien wynosi¢ min. 245m“/godz. Zalecamy uzycie systemu Bona
DCS, aby osiagnac¢ najlepszy rezultat.

Pyt drzewny nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na powietrzu, ze
wzgledu na potencjalne zagrozenie pozarowe. Nigdy nie nalezy zostawia¢ worka zawierajacego pyt bez
nadzoru.

Zawsze nalezy trzymac gasnice (klasy ABC lub wodng) w poblizu.
Nalezy podja¢ wszelkie srodki, aby szlifierka nie ulegta uszkodzeniu podczas transportu.
Nalezy ostroznie postepowac z przewodami zasilajacymi. Konieczne jest uzycie wtasciwych przewodéw o

odpowiedniej dtugosci (patrz Wyposazenie dodatkowe). Nie nalezy przenosi¢ maszyny za kabel
zasilajacy. Nigdy nie nalezy wyciagac¢ kabla z urzadzenia lub z gniazdka Sciennego gwattownymi i silnymi
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ruchami. Nalezy zabezpieczy¢ przewody przed wysoka temperatura, olejem napedowym i ostrymi
brzegami. Nie nalezy uzywac¢ przewodéw dtuzszych niz 10 m.

W przypadku nie uzywania szlifierki usung¢ przewdd zasilajacy. Nalezy upewnic sie, iz szlifierka nie
zostanie wigczone nieumysinie. Nigdy nie nalezy przenosi¢ szlifierki podtgczonej do pradu. Wytacznik nie
moze by¢ wtaczony, kiedy szlifierka podtaczona jest do gniazdka. Nie mozna uzywac urzadzenia, jezeli
uchwyt startu nie dziata tak jak powinien.

Nalezy regularnie sprawdzac szlifierke. W razie wykrycia uszkodzonych czesci nalezy je natychmiast
wymienié¢. W razie koniecznosci nalezy skontaktowac sie z producentem, autoryzowanym sprzedawcg lub
partnerem serwisowym. Uwaga! Ze wzgledu na swoja unikatowg budowe, uzycie innych czesci
zamiennych i akcesoriow niz oryginalnych firmy ,Bona” moze spowodowac ryzyko uszkodzenia ciata i /
lub uszkodzenie szlifierki.

Szlifierka powinno by¢ zawsze czysta i w dobrym stanie. W celu bezpieczniejszego i lepszego uzycia,
urzadzenie nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjg dotyczaca wymiany
akcesoriéw. Nalezy regularnie sprawdza¢ przewody zasilajace. W przypadku uszkodzenia czesci
konieczna jest ich naprawa lub wymiana.

Szlifierka powinna by¢ przechowywane w suchym i zamknietym pomieszczeniu.

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy zamontowa¢ oprzyrzadowanie. Zanim rozpoczniemy szlifowanie,
nalezy upewnic sie czy tasma Scierna jest poprawnie ustawiona. Uchwyt powinien by¢ utrzymany w
czystosci, wolny od smaru.

Personel bez uprawnien powinien trzymac sie z dala od miejsca pracy. Osoby nieupowaznione nie moga
dotyka¢ szlifierki i przewodéw zasilajgcych.

Szlifierka moze by¢ uzywana tylko zgodnie z jej przeznaczeniem. Szlifierka dziata lepiej, jezeli jest
uzywana zgodnie z i przeznaczeniem. Silnik powinien ,odpoczywaé¢” w okresie wzmozonego uzycia.
Pozwoli to na ostygniecie silnika i przedtuzy jego trwatosé. Nalezy uzywac bezpiecznikdw o wiasciwej
wartosci Amper w odniesieniu do silnika.

Nie nalezy uzywac urzadzenia do celéw innych niz szlifowanie parkietu.

Serwis i naprawy dokonywane przez nieupowazniony personel moga spowodowacé uszkodzenie lub
wypadek. Jezeli serwis i naprawy bedg dokonywane przez nieupowazniony personel, gwarancja staje sie
niewazna. Serwis i konserwacja muszg by¢ wykonane przez Bona lub sprzedawcéw autoryzowanych
przez Bona.

Nalezy by¢ uwaznym podczas pracy i uzywaé zdrowego rozsgdku. Nie nalezy uzywac¢ urzadzenia bedac

zmeczonym, pod wptywem alkoholu lub lekéw wptywajacych na ocene sytuacji i kontrole ciata. Ze
wzgledu na zagrozenie pozarem zwigzane z pytem, palenie jest zabronione podczas szlifowania.

Nalezy zawsze uzywaé wytacznika
réznicowo-pradowego \
L Y

\‘“‘*\
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3. Naprawa, Serwis, Konserwacja

Serwis

Szlifierka katowa Bona MiniEdge jest wysokiej jakosci urzadzeniem przetestowanym przed dostawa przez
autoryzowany personel w fabryce. Jednakze, czg$ci elektryczne i mechaniczne ulegajag zuzyciu i starzejg
sie podczas dtugotrwatego uzytkowania.

W celu utrzymania urzadzenia w bezpiecznym i funkcjonalnym stanie, nalezy dokonywac serwisu
kazdorazowo po przepracowanych 250 godzinach, minimum raz w roku. Serwis ten obejmuje kontrole
kot, przewodow, silnika, silnika, tarczy szlifujgcej i uchwytu. Serwisu dokonuje sie w autoryzowanym
punkcie serwisowym wskazanym przez Bona — Polska Sp. z o0.0.

Ze wzgledu na unikatowo$¢ urzadzenia, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci Bona, w innym
przypadku moze to ostabi¢ bezpieczehstwo uzytkowania.

Nalezy zawsze odtaczy¢ przewdd zasilajacy przed czyszczeniem urzadzenia, zmiang oprzyrzadowania,
przeprowadzeniem konserwacji lub wymiang zuzytych czesci.

W przypadku kontaktu z firmg celem zgtoszenia usterki lub zaméwienia czesci zamiennych, nalezy podac
model i numer seryjny urzadzenia.

Informacje te znajduja sie na oznaczeniu modelu urzgdzenia.

Nigdy nie nalezy czysci¢ urzadzenia uzywajac wysokocisnieniowych urzadzeh czyszczacych lub weza.

Czesci zamienne i rysunek ztozeniowy

W Internecie znajdziecie Panstwo liste czesci zamiennych i rysunki ztozeniowe dla szlifierki katowej Bona
Edge i naszych innych produktéw.

Adres strony: http://spareparts.bona.com/

W okresie obowigzywania gwarancji, serwis i naprawy mogg by¢ przeprowadzane tylko za zgodg
kierownika Bona Division Sanding (Dziatu Szlifowania) i przez personel firmy Bona AB lub upowazniony
personel Bona Division Sanding (Dziatu Szlifowania) w Bona AB.

Inne naprawy (po zakohczeniu okresu gwarancji) czesci mechanicznych i elektrycznych urzadzenia mogg
by¢ dokonywane przez upowazniony personel Bona Division Sanding (Dziatu Szlifowania) w Bona AB lub
upowaznionego technika posiadajacego doswiadczenie i wiedze w zakresie przepiséw bezpieczehstwa.

SERWIS | KONSERWACJA
Prace serwisowe nalezy wykonywaé przy wylagczonym urzadzeniu

Nalezy odiaczy¢ urzadzenie od gniazdka sieciowego. Regularnie
sprawdzac przewody i ztaczki. Nalezy zawsze wymieni¢ uszkodzony
przewod (gniazdka sieciowe, wtyczki lub ztaczki) na nowe oryginalne
przewody.
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4. Gwarancja

Urzadzenia wyprodukowane przez Bona Division Sanding (Dziat Szlifowania) oraz system Bona DSC z
akcesoriami po 1 stycznia 2008 obejmuje 24-miesieczna gwarancja fabryczna (od daty wystawienia
faktury) na wady fabryczne i materiatowe.

Bona Division Sanding (Dziat Szlifowania) zobowigzuje si¢ do bezptatnej naprawy wad fabrycznych i
materiatowych, pod warunkiem, iz urzadzenie, z pokrytymi kosztami przesyiki, zostanie dostarczone do
firmy, z odpowiednim formularzem gwarancyjnym opisujagcym wade.

Gwarancja fabryczna obejmuje tylko nowe urzadzenia.
Firma nie podejmuje sie innej formy rekompensaty lub odpowiedzialnosci za szkody.

Uszkodzenia podczas transportu lub koszty transportu nie bedg rekompensowane. W razie uszkodzenia
podczas transportu, odbiorca powinien skontaktowac¢ sie z wtasciwg firmg transportowa, celem uzyskania
rekompensaty.

Gwarancja NIE pokrywa szkdd powstatych podczas normalnego zuzycia, stosowania niewtasciwych
czesci zamiennych, nieostroznosci, niewtasciwego uzycia, postepowania bez zgody Bona Division
Sanding (Dziat Szlifowania) lub podtaczenia maszyny do niewtasciwego pradu.

GWARANCJA NIE OBEJMUJE:
e Materiatdw zuzywalnych takich jak kota, przewody elektryczne, materiaty Scierne, lampy, szczotki
weglowe, itp.
e Szkdd posrednich, uszkodzen i usterek powstatych na skutek uszkodzen z zewnatrz, wypadkow,
niewtasciwej i stabej konserwaciji, przeciazenia, napraw przeprowadzonych bez wiedzy i zgody
firmy, uszkodzen z innych powodéw poza kontrolg firmy.

e Urzadzenia z czesciami wyprodukowanymi przez inng firme, poza kontrolg Bona AB.

e Czesci elektrycznych ze zmianami wartosci napiecia poza tym co zostalo wyszczegdlnione w
instrukcji obstugi.

e Sytuacji, gdy ptatnos$¢ za urzadzenie nie zostata dokonana zgodnie z warunkami umowy.

W razie roszczenia z tytutu gwarancji, urzadzenie lub uzgodniona czes¢ musi zosta¢ zwrécona do firmy
lub do sprzedawcy, celem przeprowadzenia testu gwarancyjnego i potencjalnej naprawy gwarancyjnej lub
wymiany.

W okresie obowigzywania gwarancji fabrycznej, serwis i naprawy mogg by¢ przeprowadzane tylko za
zgodg kierownika Bona Division Sanding (Dziatu Szlifowania) i przez personel firmy Bona AB lub
upowazniony personel Bona Division Sanding (Dziatu Szlifowania) w Bona AB.
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5. Ogodlnie o szlifierce katowej Bona Edge

Zastosowanie szlifierki

Szlifierka przeznaczona jest do szlifowania krawedzi podtdg drewnianych, parkietéw, a takze podtog
korkowych. Moze by¢ ona uzywane zaréwno w przypadku, gdy podtoga jest nowo potozona i niczym nie
pokryta lub gdy jest juz uzywana i pokryta lakierem nawierzchniowym lub olejem do podtdg.

Szlifierka stanowi uzupetnienie szlifierki tasmowej lub bebnowej do szlifowania krawedzi podtog.

Szlifierka powstata zgodnie z najnowszymi ustaleniami dotyczacymi ergonomii, bezpieczenstwa i
wydajnosci. Urzadzenie jest w petni sprawdzane i testowane przed opuszczeniem fabryki.

Metoda pracy

Podczas szlifowania trzyma¢ szlifierke uzywajgc dwoch uchwytoéw i prowadzi¢ jg
kolistymi ruchami w kierunku obracania sie tarczy po powierzchni przeznaczonej
do szlifowania. Wazne, aby urzadzenie opierato sie na trzech punktach, na dwéch
kotach i tarczy szlifujacej. Najlepsze rezultaty uzyska sie pozwalajac urzadzeniu
pracowa¢ z wlasnym obcigzeniem. Podczas uzywania materiatéw Sciernych o
drobnej granulacji nalezy postepowaé ostroznie, aby nie spowodowaé sladow
przypalenia ze wzgledu na silne tarcie.

Poza tym szlifowanie musi by¢ dostosowane do rodzaju, wzoru i uktadu podtogi.
6. Obstuga szlifierki

Montaz | wymiana worka do pochfaniania pytu.

1. 2.

Uruchomienie szlifierki

)
»

\\

1. Nalezy pamietaé o uzyciu 2. Pozycja startowa
wytacznika réznicowo-
pradowego
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Regulacja kot
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Odlegtos¢ pomiedzy spodem wspornika silnika a podtogg W celu uzyskania jak najlepszych
powinna wynosi¢ ok. 83 mm po lewej stronie i 75 mm po prawej  rezultatow $lady powinny wygladaé

stronie w przypadku standardowego ramienia.. jak wyzej.
Uwaga! Jesli cafa tarcza jest ptaska i w
catosci styka sie z podtoga, spowoduje
to nadmierny op6r w silniku, pozostawi
okragte $lady zarysowania oraz sprawi
trudnosci w obstudze urzadzenia.

Regulacja uchwytu

1. Kat uchwytu moze zostac wyegulowy w celu uzyskania
wygodniejszej pozycji do pracy. Nalezy uzy¢ klucza
imbusowego T30

Usuwanie pytu

minimalnego zapylenia
nalezy zawsze uzywac
oryginalnych workéw na
pyt Bona. Worki powinny
by¢ oprézniane, gdy sa
wypetnione w 1/3 ich
pojemnosci.

1. W celu uzyskania 2. Podczas oproézniania

worka catkowicie usuna¢
rure odprowadzajaca pyt
razem z workiem, odsuna¢
zamek blyskawiczny i
oproézni¢ zawartosé.
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Wymiana krazkow sciernych

Uwaga. Wymiany krazkow sciernych nalezy dokonywaé na urzadzeniu odtagczonym od zasilania.

Nigdy nie nalezy uruchamiac szlifierki przed zamontowaniem krazka $ciernego.

1. Ostroznie potozy¢
szlifierke katowa na jej
lewej stronie. Regularnie
sprawdzaé tarcze
szlifujaca. Jesli tarcza jest
zuzyta lub
zanieczyszczona lakierem
lub farba, rezultaty

szlifowania pogarszajg sie,

a powierzchnia drewna
moze ulec przebarwieniu.

Nalezy zawsze uzywac krazkéw
sciernych Bona o
odpowiednim rozmiarze i
stabilnej tylnej stronie. Uzywa¢
materiatu sciernego
odpowiedniego tylko do
szlifowania podiég
drewnianych.

3. Nalezy sprawdzi¢ czy
tarcza jest odpowiednio
wycentrowana Nalezy
sprawdzi¢ czy tarcza
jest odpowiednio
wycentrowana

Krazki Scierne z otworem

1. odkreci¢ krazek scierny z otworem. Uzy¢ klucza nasadowego

NV17.

Wymiana krazka z rzepem

1
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2. Wyczysci¢ stalowa tarcze 3. Sprawdzi¢ czy tarcza

1. Jezeli tarcza z zapieciem

na rzep jest zuzyta, uzywajac alkoholu lub jest odpowiednio

zdrapac tarcze uzywajac podobnej substancji. Przykleic umieszczona. Tarcza,

noza. tarcze z zapieciem na rzep do ktéra nie jest

stalowego talerza. wycentrowana moze

spowodowac
nierownosci lub
wibracje.

Wymiana zebatego paska napedowego w ramieniu o diugosci 220 mm i 330 mm

1.

1. Odkreci¢ 4 sruby mocujgce obudowe paska.
2. Odkreci¢ 4 Sruby przy wsporniku silnika.
3. Podnie$¢ wspornik silnika z ramienia szlifujgcego.

12
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No

8.
9.

Usungc¢ srube i podktadke, poluzowac srube blokujgca i usung¢ wentylator razem
z talerzem.

Umiesci¢ nowy zebaty pasek napedowy na matym kole pasowym. Nastepnie
umiesci¢ koto pasowe i wentylator razem z talerzem na osi silnika. Nalezy
upewni¢ sie, iz talerz nie jest zacisniety pomiedzy wspornikiem silnika i
ramieniem szlifujgcym.

Umiescic¢ zebaty pasek napedowy na duzym kole pasowym.

Ponownie umiesci¢ sruby bez dokrecania ich. Naciggng¢ napinacz pasa
zebatego poprzez pociggniecie wspornika silnika do tytu w stosunku do ramienia.
Krecac tarczg szlifujaca upewnic sie, iz wentylator i pas poruszajg sie swobodnie.
Ponownie przykreci¢ pokrywe pasa.

Wymiana zebatego paska napedowego w ramieniu o dfugosci 130 mm

1. Odkrecié 2 $r
mocujace obudowe paska.

AT = |
uby 2. Poluzowaé 4 $ruby na 3. Odkreci¢ srube kota
pasowego

wsporniku silnika

A S "~ . S l'
Usuna¢ srube i podkitadke, a takze srube blokujaca

: A i

7. Zdja¢ koto pasowe /
podtrzymujaca wentylator i nakladke na watku silnika. wentylator razem z
paskiem napedowym i
naktadka.

13
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8. Zamontowa¢ nowy pasek razem z
wentylatorem i naktadka.
T ER

\ ;
9. Upewni¢ sie, iz naktadka jest
umieszczona we wlasciwej pozycji.

10. Przykreci¢ srube i podklake, a takze srube blokujaca. 11. mieécié koto

pasowe we wilasciwej

12. Ponownie zamontowac 13.
ramie szlifujace.

15. Przytrzymujac ramie 16.
szlifujace we wilasciwej
pozycji, dokreci¢ cztery
sruby.

pozycji.

Ponownie wiozy¢ cztery sruby. | 14. Umiesci¢ srubokret w
otworze i nacisna¢ do
Uwaga Nie dokreca¢ srub! przodu, aby

naciggna¢ pasek.

Ponownie zamontowac¢ tarcze mocowanag na rzep, s’.rub "
kota pasowego i nakretke tarczy mocowanej na rzep.

Uwaga. Mocno dokreci¢ srube kota pasowego!
Ponownie zamontowaé pokrywe pasa.

14
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Wymiana na inne ramie szlifujace
Postepowac w taki sam sposoéb jak w przypadku wymiany pasa zebatego.

Wymiana szczotek

1. Regularnie sprawdzac¢
szczotki weglowe. Szczotki
zuzywaja sie szybciej przy
wiekszym obciazeniu.
Powinny by¢é wymieniane
parami po ok. 100
godzinach normalnej
pracy. Otworzy¢ pokrywe
szczotki za pomoca np.
monety.

k \

i w0 d
2. zdja¢ pokrywe szczotek.

4. Wymieni¢ szczotki i ponownie za&oiYé pokwy.

5. Szczotki zatrzymuja sie
automatycznie i nie moga
zostac¢ zuzyte ponizej
oznaczenia.

Licznik motorogodzin

F =

’
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Wymiana zaréowki halogenowej

2,

Wymiana két

1.

16
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7. Postepowanie w przypadku awarii

Awaria

Przyczyna

Postepowanie

Nie mozna uruchomié
urzadzenia:

Brak napiecia

Przerwany przewdd zasilajgcy
NiemoZzliwy obrot tarczy

Podfigczy¢ przewdd do innego gniazdka
sieciowego. Sprawdzi¢ bezpieczniki
Wymienic przewod.

Pokrecic tarczg szlifujgcg, usungc
ewentualne blokady.

Sprawdzi¢ czy wentylator dziata bez
zaktocen.

Tarcza szlifujaca nie
kreci sie:

Pas zebaty zerwany / zuzyty.

Wymienic pas zebaty, a jesli to konieczne
koto pasowe.

Urzadzenie zacina sie:

Szczotki weglowe sg zuzyte.
Wsporniki weglowe ztamane.
Szczotki weglowe zakleszczyty
sie.

Wymienic¢ szczotki weglowe.

Wymienic szczotki weglowe.

Wyczysci¢ kanat szczotek weglowych lub
wymieni¢ wsporniki weglowe.

Urzadzenie mocno drga:

Niewycentrowana tarcza
szlifujgca.
Uszkodzony wentylator.

Wysrodkowac tarcze szlifujgcy.
Wymienic¢ wentylator.

Nierowne szlifowanie:

Zle wyregulowane kofa.
Nieréwno zuzyte kofa.

Kofta zacinajq sie.

Tarcza szlifujgca jest zbyt luzno
umieszczony.

Tarcza szlifujgca zakleszcza
sie.

Tarcza stalowa zacina sie.

Wyregulowaé¢ kofa.

Wymienic kofa.

Wyczyscié lub wymienié kota.
Przymocowac lub dopasowac tarcze.
Wymieni¢ tarcze mocowang na rzep lub
wymieni¢ $ruby.

Wymienic¢ talerz stalowy.

Lampa nie dziala:

Uszkodzona lampa

Wymieni¢ lampe.

17
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8. Przepisy bezpieczenstwa podczas uzywania szlifierki
katowej Bona Edge

UWAGA!

Podczas uzywania urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegac podstawowych przepiséw
bezpieczehstwa w celu zredukowania ryzyka wystapienia pozaru, awarii elektrycznych lub doznania
obrazen ciala. Dlatego tez nalezy uwaznie przeczyta¢ ponizsze instrukcje przed rozpoczeciem uzywania
urzadzenia. Nalezy zachowa¢ instrukcje!

Nalezy zawsze uzywaé wylacznika réznicowo-pradowego!

1. W celu bezpiecznego uzytkowania
Nalezy utrzymywac miejsce pracy w czystosci, w zabrudzonym miejscu pracy wzrasta ryzyko wypadkow

2. Nalezy zwracaé¢ uwage na otoczenie
Nie mozna dopuscic, aby urzgdzenie zetknefo sie z wodq lub wilgocig. Nie nalezy uzywac urzgdzenia w
poblizu tatwopalnych ptynéw lub gazéw.

3. Personel bez uprawnien powinien trzyma¢ sie z dala od miejsca pracy.
Osoby nieupowaznione nie mogg dotykac urzgdzenia i przewodow zasilajgcych.

4. Przechowywanie urzadzenia
Podczas gdy urzgdzenie jest nieuzywane, powinno by¢ przechowywane w suchym i zamknietym
pomieszczeniu.

5. Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia

Szlifierka dziata lepiej, jezeli jest uzywana zgodnie ze swojg pojemnosciqg i przeznaczeniem.

Silnik powinien ,,odpoczywac¢” w okresie wzmozonego uzycia. Pozwoli to na ostygniecie silnika i
przedtuzy jego trwatos¢. Nalezy uzywacé bezpiecznikow o wiasciwej wartosci amper w odniesieniu
do silnika.

6. Nalezy uzywaé¢ wlasciwego urzadzenia
Mniejsze urzgdzenia lub akcesoria nie powinny wykonywac prac przeznaczonych dla wiekszych
urzgdzen. Nie nalezy uzywac urzgdzenia do celéw innych niz tych, do ktérych jest przeznaczone.

7. Nalezy uzywac¢ odpowiedniej odziezy
Nie nosic luznych ubran, gdyz zosta¢ wkrecone w szlifierke

8. Ostroznie postepowaé z przewodami zasilajacymi

Konieczne jest uzycie wtasciwych przewodéw o odpowiedniej dtugosci (patrz Wyposazenie dodatkowe).
Nie nalezy przenosi¢ maszyny za przewdd zasilajacy. Nigdy nie nalezy wyciggac przewodu z urzgdzenia
lub z gniazdka Sciennego gwattownymi i silnymi ruchami. Nalezy zabezpieczy¢ przewody przed wysokg
temperaturg, olejem napedowym i ostrymi przedmiotami. Nalezy trzymac przewody z dala od szlifowanej
powierzchni.

9. Odtaczy¢ szlifierke od pradu w przypadku nie uzywania jej

Nalezy upewnic sie, iz szlifierka nie zostanie wigczone nieumys$inie. Nigdy nie nalezy przenosi¢
urzadzenia podfgczonego do pradu z reka na wigczniku. Wytgcznik nie moze by¢ wigczony, kiedy
szlifierka podtgczana jest do gniazdka. Nie mozna uzywac urzgdzenia jezeli wytgcznik nie dziata tak jak
powinien.

10. Chroni¢ przed wystapieniem awarii elektrycznych

Nalezy zawsze uzywac wytgcznika réznicowo-prgdowego! Unikac¢ kontaktu z nieuziemionymi
przedmiotami lub powierzchniami takimi jak: przewody, rury, kuchenki elektrycznei, lodoéwki, itp.
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11. Usunaé narzedzia do naprawy przed wiaczeniem urzadzenia
Nalezy sprawdzi¢ czy w szlifierce nie znajdujg sie jakiekolwiek narzedzia podczas wigczania lub pracy
urzgdzenia.

12. Nalezy regularnie sprawdzaé¢ urzadzenie

W razie wykrycia uszkodzonych czesci nalezy je natychmiast wymieni¢. W razie konieczno$ci nalezy
skontaktowac sie z producentem, autoryzowanym sprzedawcgq lub partnerem serwisowym.

Uwagal! Uzycie innych czesci zamiennych i akcesoriow niz tych zalecanych moze spowodowacé
ryzyko uszkodzenia ciafa i / lub uszkodzenie urzadzenia.

13. Utrzymywaé szlifierke w dobrym stanie.

W celu bezpieczniejszego i lepszego uzycia, szlifierke nalezy utrzymywac w czystos$ci. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjg dotyczqcq konserwacji i wymiany akcesoriow. Nalezy regularnie
sprawdzac urzgdzenie. W przypadku uszkodzenia czesci konieczna jest ich naprawa lub wymiana.
Uchwyt powinien byc¢ utrzymany w czystosci, wolny od smaru.

14. Nalezy by¢ uwaznym podczas pracy

Nalezy uzywac zdrowego rozsgdku. Nie nalezy uzywac szlifierki bedgc zmeczonym, pod wptywem
alkoholu lub lekéw wptywajgcych na wzrok, ocene sytuacji i kontrole silnika. Ze wzgledu na zagrozenie
pozarem zwigzane z pytem, palenie jest zabronione podczas szlifowania.

15. Opréznianie worka po szlifowaniu

Po szlifowaniu nalezy catkowicie oprézni¢ worek do przechowywania pytu, a zawarto$c nalezy pozostawi¢
w bezpiecznym miejscu na zewnatrz budynku, na powietrzu, ze wzgledu na potencjalne zagrozenie
pozarowe. Istnieje zagrozenie wybuchem przy okreslonej koncentracji pytu.

division Sanding

j" 5 Producent .
o Bona

Vallgatan 45, SE-716 31 Fjugesta, Sweden
Tel.: +46 (0)40 38 73 90 Fax: +46 (0)585 204

Prosze odwiedzi¢:
www.bona.com/compliance aby uzyskac
wiecei informacii o utvlizacii czesai 19
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Bona AB, Division Sanding

® Vallgatan 45, SE-716 31 Fjugesta, Sweden
Tel.: +46 (0)40 38 7390 Fax: +46 (0)585 204
Bona AB

Box 21074, SE-200 21 Malmé, Sweden
Tel.: +46 (0)40 38 55 00
www.bona.com

9. Deklaracja zgodnosci EU
Zgodna z dyrektywa 2006/42/EC, Aneks 2A

Niniejszym gwarantujemy, iz szlifierki Bona Edge o ponizszych numerach:

= AM0003135 | AM0003196 | AMO230009.3 | AMO230010.3 | AMO230018.3 rozpoczynajgac od numeru seryjnego
1001AMO230001
spetnia wymagania w dyrektywie Rady

. 2006/42/EC na urzadzenia,

L] 2006/95/EEC dotyczy urzadzen elektrycznych przeznaczonych do uzytku z okreslonymi tolerancjami napiecia,
=  2004/108/EEC dotyczy kompatybilno$ci elektromagnetycznej, z odpowiednimi poprawkami.

Nastepujace normy zostaly uzyte jako wytyczne przy projektowaniu tych urzadzen:
SS-ISO 2768-1 Ogdlne tolerancje dtugosci i wymiaréw katowych

SS-ISO 1940-1 Wymogi wywazania wirnikéw w stanie spoczynku
- Okreslenie | weryfikacja tolerancji wywazania

SS-EN ISO 13920 Spawalnictwo
- Tolerancje ogdlne dotyczace spawanych konstrukcji
- Wymiary liniowe i katy — Ksztatt i potozenie

SS-EN ISO 14121-1 Bezpieczenstwo maszyn — ocean ryzyka
SS-EN ISO 12100 -1,-2 Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe zasady, zasady ogdlnej budowy
SS-EN ISO 13857 Bezpieczenstwo maszyn - Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami

goérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

SS-ISO 60204-1 Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdine

SS EN 55014 -1, -2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna -- Wymagania dotyczace przyrzadéw powszechnego uzytku,
narzedzi elektrycznych i podobnych urzadzen -- Cze$¢ 1: Emisja Czg$¢ 2: Odpornosé

SS-EN 61000-3-2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 3-2: Poziomy dopuszczalne -- Poziomy
dopuszczalne emisji harmonicznych pradu (fazowy prad zasilajacy odbiornika < lub = 16 A)

SS-EN 61000-6-2 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-2: Normy ogolne. Odpornos$¢ w srodowiskach
przemystowych

SS-EN ISO 8062 -1,-3 Specyfikacje geometrii wyrobow (GPS) -- Tolerancje wymiarowe i geometryczne dla czesci

ksztattowanych -- Czg$¢ 1: Stownictwo Cze$¢ 3: Ogolne tolerancje wymiarowe i geometryczne oraz
naddatki na obrébke skrawaniem odlewow

SMP, The Swedish Machinery Institute Przeprowadzit certyfikacje
Fyrisborgsgatan 3 Certyfikat numer: SEC/09/2147
SE-754 50 Uppsala

Sweden

Fjugesta, 2010-08-16 Podpis:

Lasse Waineby
R&D Manager // <E=
Telefon nr: +46 40 387 392 M e Bl

(Osoba podpisana jest uprawniona do opracowywania dokumentacji technicznej)
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